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Die Erfindung bezieht sich auf erne Schneidvor- 
richtung zum Ablangen oder Einschneiden einer in 
eine vulkanisierbare Kautschukmischung eingebette- 
ten, vorzugsweise Stahlseile aufweisenden Cord- 
gewebebahn zwischen zwei benachbarten Cordfaden 
mit einem einen Schlitz aufweisenden Tisch zum Auf- 
Iegen der Cordbahn und einem heb- und senkbaren 
spatenartigen Schneidwerkzeug, dessen Schneidkanten 
schrag zur Bewegungsrichtung des Werkzeuges an- 
geordnet sind. 

Bei einer Papierabschneidevorrichtung ist bereits 
ein Schneidwerkzeug bekanntgeworden, das die vor- 
genannte Form aufweist. Bei diesem Schneidwerk- 
zeug sind jedoch die inneren, von einem Winkel ge- 
bildeten und eingeschlossenen Schriigkanten ais 
Schneidkanten ausgebildet. Das auf diese Weise ge- 
bitdete Messer durchschneidet daher die Papierbahn 

gleichzeitig von deren beiden Langskanten aus nach 

der Mitte zu. Fiir Cordgewebebahnen ist die vor- 
bekannte Vorrichtung jedoch nicht geeignet, weil 
beim Absenken des Messers in die Cordgewebebahn 
eine zu deren Mitteilinie hin gerichtete Querkraft 
eingeleitet wiirde, die zu einem Verwerfen der Cord- 
gewebebahn fUhren wiirde. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, beim 
Ablangen bzw. Einsclineiden von Cordgewebebahnen 
den Schneidvorgang so durchzufuhren, daB die Bahn 
nicht verzerrt wird. Eine solche Verzerrung ist nam- 
lich deshalb sehr leicht moglich. weil die die einzelnen 
Cordfaden umschlieBenden und zusammenhaltenden 
Kautschuksciiichten sich noch im plastisch-elastischen 
Zustand befinden. Zudem soli bei den erwahnten 
Cordgewebebahnen die Abtrennung auch so erfolgen, 
daB die Cordfaden nicht beschadigt werden. Der 
Trennschnitt soli also zwischen zwei benachbarten 
CordfUden durch die hier befindliche Kautschuk- 
schicht hindurch erfolgen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaG dadurch ge- 
lost, daB die Schneidkanten des Schneidwerkzeuges 
die Schenkel eines gleichschenkligen Dreiecks bilden, 
dessen von den Schenkeln gebildete Dreieckspitze 
auf die Cordgewebebahn gerichtet ist und dessen 
Basislange etwa der Breite der Cordgewebebahn ent- 
spricht. 

^ Infolge dieser Ausbildung greift bei Beginn des 
Schneidvorganges zuerst die Spitze des dreieckformi- 
gen Schneidwerkzeuges an, und bei der nun einsetzen- 

^ den Schneidbewegung erfolgt ein Trennschnitt zwi- 
schen zwei Cordfaden bzw. Stahlseilen, und zwar auch 
dann, wenn diese nicht gestreckt angeordnet sind. 

— * Das Absenken des Schneidwerkzeuges begiinstigt ge- 
wissermaBen ein Ausrichten der Stahlseile bzw. Cord- 
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l 5 faden, so daB Gewebeverzerrungen ausgeschlossen 
sind. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung besteht darin, daB 
die Liingsmittelachse des Schneidwerkzeuges ober- 
halb der Langsmittellinie der zu schneidenden Cord- 

ao gewebebahn angeordnet ist und daB der Hub des 
Scluieidwerkzeuges durch einen vorzugsweise verstell- 
baren Anschlag begrenzbar ist. Auf diese Weise kann 
das Schneidwerkzeug einen Schnitt ausfuhren, der 
nur zu einer Schlitzung in der Weise fiihrt, daB ein 

3 5 Trennschnitt an den Randeni der Bahn nicht aus- 
gefLihrt wird bzw. die Rander der Bahn durch das 
Schneidwerkzeug nicht beeinfluBt werden. Diese nicht 
beeinfluBten Rander der Bahn erlauben es, bei einer 
Bahn groBerer Lange im Abstand voneinander 

3o Schlitze anzubringen, die Bahn aufzuwickeln, an Ort 
und Stelle abzuwickeln und die durch benachbarte 
Schlitze bestimmten Abschnitte der Bahn in einfacher 
Weise verzerrungsfrei von Hand abzutrennen. 

ZweckmaBigerweise sind das Schneidwerkzeug und 

35 der Tisch um die Langsmittelachse des Schneidwerk- 
zeuges oder eine parallel hierzu verlaufende Achse 
verschwenkbar. Diese Ausbildung gibt die Moglich- 
keit, bei in einer vulkanisierbaren Kautschukmischung 
schrag verlaufend eingebetteten Cordfaden die Cord- 

40 gewebebahn im Schragschnitt abzulangen oder ein- 
zuschneiden. 

Weitere Einzelheiten der Schneidvorrichtung wer- 
den an Hand der Zeichnung erlautert, in der ein Aus- 
fiihrungsbeispiel dargestellt ist. Es zeigt 
45 Fig. 1 die Schneidvorrichtung in der Ansicht, 

Fig. 2 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 in der 
Draufsicht und 

F i g. 3 das Prinzip der Vorrichtung in schaubild- 
licher Darstellung. 
5o An einer senkrechten Fuhrung 1 eines Gestelles 2 
ist mittels eines Motors 3 ein Ausleger 4 heb- und 
senkbar gelagert. Die Fuhrung 1 dient zur Aufhan- 
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gea Schneidwerkzeuges 5, wobei die Dreiecksspitze 6 
nach unten zeigt und die Schenkel als Schneiden7 
ausgebildet sind. Das Schneidwerkzeug 5 und der 
dazugehorigeSchneidtisch 10 sind um eine senkrechte 
Langsmittelachse 8 verschwenkbar und konnen durch 
eine Verschraubung 9 in einer gewiinschten Schrag- 
stellung gegeniiber dem Ausleger 4 arretiert werden. 
Der zu der Vorrichtung gehdrende Schneidtisch 10 
weist einen nicht naher dargestellten Schlitz zur Auf- 
nahme des Schneidwerkzeuges 5 und verstellbare 
Bleche 11 auf, zwischen denen eine Vertiefung 12 zur 
Aufnahme der abzutrennenden Cordgewebebahn 13 
entsteht. AuBerdem sind zu beiden Seiten des Tisches 
10 Zufiihrungseinrichtungen in Form von Rollen und 
Transportbandern vorgesehen. 

Die Achse 8 des Schneidwerkzeuges 5 liegt genau 
oberhalb der Langsmittellinie der Bahn 13. 

Durch Absenken des Schneidwerkzeuges 5 erfaBt 
die Spitze 6 die Mitte der Bahn 13, und beim weiteren 
Absenken des Schneidwerkzeuges 5 wird die Bahn 13 
zwischen zwei benachbarten, in F i g. 3 angedeuteten 
Cordfaden 14 abgetrennt. Der Schnitt wird gemaB 
Fig. 3 im allgemeinen nur so weit gefuhrt, daB 
durchgehende Rander 13' der Bahn 13 verbleiben. 

Durch Vorschubbewegungen wird die Bahn 13 
jeweils um das MaB bestimmter Langenabschnitte 
fortbewegt, worauf eraeut das Schneidwerkzeug 5 
gesenkt und wieder angehoben wird, wobei es die 
Stellung gemaB F i g. 1 einnimmt. Die so im Abstand 
voneinander mit Schlitten versehene Bahn 13 kann 
aufgewickelt und so an Ort und Steile beispielsweise 
in die Nahe einer Reifenaufbaumaschine gebracht 
werden. Hier konnen die durch die Trennschlitze 
bestimmten Bahnabschnitte von Hand abgezogen 
werden. Es ist nur noch erforderlich, die Rander 13' 
zu zerreiBen. 

Es sei noch erwahnt, daB der Schlitz gemaB F i g. 3 
durch eine Hubbegrenzung des Schneidwerkzeuges 5, 
die zweckmaBigerweise stufenlos verstellbar ausge- 
bildet wird, erreicht werden kann. Es wird also 
zweckmaBigerweise an der Fiihrung 1 ein nicht naher 


stimmte Senkbewegung des Schneidwerkzeuges 5 zu- 
laBt. Es ist auch ohne weiteres moglich, die Bahn 13 
ganz durchzutrennen. 

Patentanspriiche: 

1. Schneidvorrichtung zum Ablangen oder Ein- 
schneiden einer in eine vulkanisierbare Kautschuk- 
mischung eingebetteten, vorzugsweise Stahlseile 
aufweisenden Cordgewebebahn zwischen zwei 
benachbarten Cordfaden mit einem einen Schlitz 
aufweisenden Tisch zum Auflegen der Cordbahn 
und einem heb- und senkbaren spatenartigen 
Schneidwerkzeug, dessen Schneidkanten schrag 
zur Bewegungsrichtung des Werkzeuges angeord- 
net sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schneidkanten (7) des Schneidwerkzeugs (5) 
die Schenkel eines gleichschenkligen Dreiecks 
bilden, dessen von den Schenkeln gebildete Drei- 
ecksspitze (6) auf die Cordgewebebahn (13) ge- 
richtet ist und dessen Basislange etwa der Breite 
der Cordgewebebahn (13) entspricht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsmittelachse (8) des 
Schneidwerkzeuges (5) oberhalb der Langsmittel- 
linie der zu schneidenden Cordgewebebahn (13) 
angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hub des 
Schneidwerkzeuges (5) durch einen vorzugsweise 
verstellbaren Anschlag begrenzbar ist. 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidwerk- 

. zeug (5) und der Tisch (10) um die Langsmittel- 
achse (8) des Schneidwerkzeugs (5) oder eine 
parallel hierzu verlaufende Achse verschwenkbar 
sind. 


In Betracht gezogene Druckschriften: 
40 Schweizerische Patentschrift Nr. 110 493; 
britische Patentschrift Nr. 543 955; 
USA.-Patentschrift Nr. 1 612 390. 
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